
MEJORANDO LA 
SEGURIDAD, LA 

PRODUCTIVIDAD Y 
AUTOMATIZACIÓN DE 
LAS EXPLOTACIONES 

MINERAS SUBTERRÁNEAS



VISION GENER AL 	
SOLUCIONES MODUL ARES	
GEMELO DIGITAL GEOESPACIAL	
PRINCIPALES DESAFIOS	
HELIX 3D CONNECT	
HELIX CORE	
HELIX DISPATCH	
HELIX AUTOMATION	
HELIX SENTINEL	
HELIX IOT	
HELIX TELEMETRY		
CONTACTOS	

3
4
6
7
8
10
11
13
15
17
18
19

 2 ﻿

AVISO LEGAL

La información contenida 
en este documento ha sido 

desarrollada por Mine
Site Technologies 

PtyLtd (MST Global) 
[ABN93002961953]. 

Todos los cuidados han 
sido tomados por parte 

del personal de MST para 
garantizar que el contenido 

de este documento sea 
pertinente y actualizado en el 

momento de su publicación. 
El contenido puede ser sujeto 

a cambios sin previo aviso.
La información técnica es 

entregada de forma resumida 
y no pretende ser completa.
Este documento se publica 

y se distribuye sobre la base 
que el editor no es

responsable de los resultados 
de las acciones emprendidas 

por usuarios de la información
contenida en este 

documento.
MST Global no acepta 

responsabilidad alguna por 
errores o daños resultantes
de una tergiversación, mala 

interpretación o desviación de 
las instrucciones de cualquier

persona en relación con 
la información contenida 

en este documento. La 
información es

suministrada con la condición 
de que el destinatario hará su 

propia determinación sobre la
idoneidad de la información 

para sus fines antes de 
utilizarla.

CONTENIDOS
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VISION GENER AL

La plataforma de software empresarial HELIX de MST Global es una solución 
innovadora para las explotaciones mineras modernas. HELIX ofrece 
visualización 3D, captura de datos en tiempo real, automatización integrada y 
amplias opciones de personalización a través de un gemelo digital geoespacial 
de las operaciones de superficie y subterráneas de su mina.

Mejore la seguridad, aumente la productividad y reduzca los costes con los 
módulos de HELIX, lo que le permitirá tomar decisiones con conocimiento de 
causa y optimizar sus operaciones.

Únase a la vanguardia de la tecnología de digitalización minera y revolucione 
sussus operaciones.
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SOLUCIONES MODULARES PARA 
OPERACIONES MINERAS

VISION GENER AL DE 
L A PL ATAFORMA HELIX

La plataforma HELIX es una solución completa y versátil  diseñada para mejorar 

las operaciones mineras gracias a sus capacidades modulares. Cada módulo,

incluyendo HELIX Core, Automatización, Sentinel,  Telemetría, Sostenibil idad, 

IoT, 3D Connect, BI,  Dispatch y Safety, proporciona funcionalidades 

especializadas para optimizar diferentes aspectos de la minería. Desde 

la captura de datos en tiempo real y la automatización avanzada hasta la 

supervisión medioambiental y la gestión de la f lota, HELIX

integra tecnología de vanguardia para optimizar los procesos, mejorar 

la seguridade impulsar la eficiencia. Su arquitectura f lexible permite una 

integración y personalización, lo que convierte a HELIX en una herramienta útil 

para las explotaciones mineras modernas.

HELIX 3D Connect es un RTLS 
(Sistema de Localización en Tiempo 

Real) que permite la comunicación con 
personal y activos en el entorno

de la mina.

HELIX Automation hace posible la «mina 
inteligente», mejorando la eficiencia y 
la seguridad mediante la localización 
para controlar ventiladores, bombas 

ventiladores, puertas y semáforos

HELIX Sentinel, integrado en la 
plataforma HELIX, es un sistema 

electrónico que permite visualizar la 
localización del personal subterráneo.

3D CONNECT AUTOMATION SENTINEL
PERSPECTIVAS ESPACIALES 

INTERACTIVAS
AUTOMATIZACIÓN EN TODA LA 

MINA
SUPERVISIÓN DE LA SEGURIDAD 

MEJORADA



 5 ﻿

MINERIA RESPETUOSA CON EL 
MEDIO AMBIENTE

Solución de inteligencia empresarial 
aprovechando la plataforma de análisis 

(KMAP) que proporciona informes y 
predictivos para sus operaciones.

HELIX Sostenibilidad es un módulo 
avanzado dentro de la plataforma 
HELIX diseñado para promover y 

gestionar prácticas sostenibles en las 
mineras.

El módulo de seguridad  de Helix 
mejora la conciencia operacional 
para el personal de los equipos, 

trabajadores móviles y personal de 
supervisión y gestión.

SUSTAINABILITY* SAFETY*
DECISIONES BASADAS EN DATOS

BI*

HELIX Dispatch ofrece una gestión de 
flotas desde el frente de producción 
hacia la superficie y todos los puntos 

intermedios.

HELIX IoT permite despliegues de gran 
escala para la monitorización

remota y automatización en vastas 
áreas.

La telemetría HELIX reduce el tiempo 
de inactividad de la máquina y los 

costes de mantenimiento mediante 
el seguimiento y el análisis en tiempo 
real, lo que permite tomar decisiones 

informadas y un rendimiento 
optimizado.

DISPATCH IOT TELEMETRY
OPTIMICE LA GESTIÓN DE SU 

FLOTA
RED DE SENSORES 

INTELIGENTES
SEGUIMIENTO DEL ESTADO DE 

LOS EQUIPOS

* PRÓXIMAMENTE

GARANTIZAR LA SEGURIDAD EN 
EL TRABAJO
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Los datos son capturados geoespacialmente por sensores en tiempo real, cámaras, dispositivos 
inteligentes y de borde, y portatiles, todo ello recogido por una red IP de gran ancho de banda y 
baja latencia. Esta red es independiente de las soluciones inalámbricas y cuenta con capacidad de 
interoperabilidad a través de MQTT.

 La plataforma HELIX ofrece un sistema de visualización 3D de nivel empresarial que actúa sobre esta 
información, aprovechando la inteligencia artificial y operativa para mejorar la seguridad y la productividad 
en tiempo real.

HELIX ofrece supervisión, automatización y control digitales integrales para minería y excavación de 
túneles, que abarcan toda la mina. Incluye seguimiento de precisión de última generación, detección de 
proximidad y prevención de colisiones, todo ello unificado mediante tecnología de banda ultraancha (UWB) 
con capacidad de datos V2X. Esto garantiza una mayor seguridad operativa y la eficiencia en todo el 
proceso de minería.

GEMELO DIGITAL GEOESPACIAL
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Desafíos clave en 
Operaciones mineras
Riesgos de seguridad: Garantizar 
la seguridad de los trabajadores en 
condiciones peligrosas, gestionando las 
respuestas a las emergencias en tiempo 
real y normas de seguridad.

Eficiencia operativa: Optimización de la 
asignación de recursos, el mantenimiento 
de equipos y gestionar los flujos de trabajo 
para asegurar una operación continua a un 
costo eficiente 

Impacto medioambiental: Minimizar la 
huella medioambiental de actividades 
mineras, gestionando los residuos y 
garantizar el cumplimiento de la normativa 
medioambiental.

Gestión de datos: Manejo de grandes 
volúmenes de datos procedentes de 
diversas fuentes, garantizar la exactitud 
de los datos y su utilización efectiva para 
tomar decisiones claves. 

Control de costes: Gestión de los gastos 
operativos y de capital, reduciendo los 
tiempos de inactividad e implementando 
tecnologías que permitan reducir estos 
costos.

Necesidad de datos 
en tiempo real y 
automatización 
Conciencia operacional a tiempo real: 
Elimine la latencia de los datos y obtenga 
una visión holística del entorno minero 
mediante la captura y visualización de datos 
en tiempo real. Esto permite tiempos de 
respuesta más rápida a eventos críticos y 
una toma de decisiones informada basada 
las condiciones actuales.

Inteligencia situacional mejorada: 
Aproveche los flujos de datos en tiempo 
real para datos en tiempo real para 
generar análisis predictivos. Esto permite 
mantenimiento proactivo, la asignación de 
recursos basada en necesidades dinámicas 
y protocolos de seguridad mejorados 
mediante la anticipación de riesgos.

Reducción de las fricciones operativas: 
Implemente flujos de trabajo automatizados 
y comunicación de máquina a máquina para 
agilizar los procesos, minimizar los errores 
humanos y recursos. Esto se traduce en 
una mayor eficiencia, reducir los tiempos de 
inactividad y una mejora general del flujo de 
producción.

Preocupaciones 
de Seguridad y 
productividad
Conciencia medioambiental limitada: Los 
entornos subterráneos presentan riesgos 
inherentes, como fugas de gas, fallas de 
equipos y derrumbes. La supervisión y el 
seguimiento de la ubicación en tiempo real 
son cruciales para mitigar estos riesgos y 
asegurar la seguridad de los trabajadores.

Silos de datos e información tardía: La 
fragmentación de las fuentes de datos 
e información dificultan la adopción de 
respuestas oportunas a las emergencias.

Asignación ineficiente de recursos: 
Los procesos manuales de asignación 
de recursos pueden dar lugar a activos 
infrautilizados y cuellos de botella en el 
flujo de producción. Los datos y análisis en 
tiempo real pueden optimizar la asignación 
de recursos en función de las necesidades 
dinámicas y demandas de carga de trabajo.

Visibilidad operativa limitada: La falta de 
visibilidad en tiempo real del estado de los 
equipos, la ubicación de los activos y tareas 
puede dificultar el mantenimiento proactivo 
y la intervención oportuna, lo que conduce 
a ineficiencias y retrasos en la producción.

¿Cómo puede HELIX abordar y resolver los desafíos 
operativos a los que se enfrentan las empresas mineras? 
Nuestro objetivo es proporcionar una plataforma digital escalable que mejore la seguridad integral de la mina 
y optimice la productividad.

01 02 03



 8 ﻿

L A REPRESENTACIÓN EN 3D 

OFRECE CONTEXTO DE UN VISTA ZO

SISTEMA DE 
GEMELO DIGITAL 

GEOESPACIAL 
Y SEGUIMIENTO 

DELOCALIZACIÓN EN 
TIEMPO RE AL

HELIX 3D Connect es un módulo que 
permitecomunicación con el personal y los 
activos en el entorno de la mina.
Supervisión en tiempo real: Obtenga visibilidad en tiempo real en múltiples 
sitios mineros para la toma de decisiones.

Tecnología de posicionamiento múltiple: Utilice varias tecnologías de 
posicionamiento como Wi-Fi, UWB, BLE y GNSS con distintas opciones de 
calidad de posicionamiento (QoP).

Información personalizable: Cree cuadros de mando e informes 
personalizados con datos relevantes para las distintas necesidades de los 
usuarios.

Vistas de seguimiento escalables: Ajuste la vista de seguimiento para que 
se adapte a sus requisitos.

Mensajería directa: Agilice la comunicación a través de mensajería en la 
aplicación directamente en el mapa de seguimiento.

Visibilidad de superficie y subterránea: Obtenga una perspectiva completa 
incluyendo mapas de superficie junto con las actividades subterráneas. 

Visualización 3D: Experimente una representación en 3D de todo su entorno 
minero (superficie y subterráneo) con soporte para diferentes sistemas de 
coordenadas geoespaciales 2D y 3D: Elija entre visualizaciones 2D o 3D para 
entornos de superficie y subterráneos.

Seguimiento en tiempo real y seguimiento inverso: Seguimiento de activos 
en tiempo real y reconstruir su movimiento histórico fuera del rango de 
comunicación (seguimiento inverso).

Geocercas: Implemente amplias funciones de geovalla con zonas y balizas.

3D
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¿Siente curiosidad por las tecnologías de HELIX 
3D Connect?  
Aumente la seguridad, optimice las operaciones y obtenga una visibilidad completa de 
toda su explotación minera con HELIX 3D Connect.

HELIX 3D admite 
cuatro tecnologías 
avanzadas:

Posicionamiento Bluetooth de baja energía (BLE) 
El Posicionamiento HELIX BLE utiliza balizas de 
bajo consumo energéticamente eficientes con 
baterías de larga vida ideal para el uso continuo en 
entornos mineros. Esta tecnología es perfecta para 
ofrecer una solución escalable y rentable. Pueden 
desplegarse numerosas balizas para seguir al 
personal y los activos con precisión.

Posicionamiento por Sistema Mundial de 
Navegación por Satélite (GNSS) 
El sistema de posicionamiento HELIX GNSS para 
operaciones en superficie y cerca de la superficie, 
especialmente para vehículos y equipos pesados. 
Cubre grandes áreas y proporciona datos de 
posición precisos, por lo que es ideal para la 
integración con sistemas de flotas

Posicionamiento Wi-Fi 
Aprovechando la infraestructura Wi-Fi existente, 
HELIX Wi-Fi Positioning permite el seguimiento en 
tiempo real del personal y los equipos. Calculando 
la intensidad de la señal con Access Point 
estratégicamente situados, determina locaciones 
precisas, mejorando tanto la seguridad y la eficacia 
operativa 
 
Posicionamiento de banda ultraancha (UWB) 
HELIX UWB Positioning proporciona un 
seguimiento de alta precisión de la posición 
mediante la medición del tiempo de recorrido 
de la señal entre tags y anclajes. Esto lo hace 
ideal para entornos subterráneos complejos 
donde los métodos tradicionales pueden fallar. 
La mínima interferencia de UWB con obstáculos 
físicos garantiza un rendimiento fiable, lo que 
es especialmente crucial para aplicaciones de 
seguridad como la detección de proximidad y 
evitación de colisiones.
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HELIX Core es un módulo vital dentro de la 
plataforma HELIX actuando como el motor que 
soporta varias funcionalidades críticas. Estas 
incluyen Rastreo Wi-Fi para el seguimiento de 
TAGS, Mine Phone y personal VIP, así como la 
gestión de de red. Además, HELIX Core facilita 
servicios de telefonía, incluidos Push-to-Talk 
(PTT) y Protocolo de Iniciación de Sesión (SIP).

Características principales:

Gestión de red: HELIX Core garantiza el 
buen funcionamiento y rendimiento de la 
infraestructura de red que sustenta la plataforma 
HELIX. Esto incluye tareas como configuración de 
dispositivos, monitorización de red y solución de 
problemas.  
 
Motor de seguimiento Wi-Fi: Procesa e 
interpreta las señales Wi-Fi del personal y equipos 
etiquetados, lo que permite localización en tiempo 
real dentro del gemelo digital geoespacial creado 
creado por HELIX 3D.

Gestión de voz y mensajes: Esta funcionalidad 
de facilita la comunicación entre personal bajo 
tierra a través de funcionalidades como llamadas 
de voz y mensajes de texto. Se integra con los 
datos de localización en tiempo real, permitiendo 
comunicación específica basada en la ubicación. 
HELIX Core actúa como centro de control entre 
bastidores de la plataforma HELIX Para que la red 
funcione sin problemas y admita funciones como 

el seguimiento y la comunicación Wi-Fi para una 
explotación minera subterránea más eficiente y 
conectada

Principales ventajas:

Mayor eficiencia operativa: Mejora la 
productividad mediante datos en tiempo real y La 
automatización.

Optimización de la toma de decisiones: Facilita 
la toma de decisiones informadas gracias a una 
visualización exhaustiva.

Escalabilidad y adaptabilidad: Se adapta a 
diferentes escalas y requisitos operativos.

Rentabilidad: Reduce los costes operativos con 
soluciones a medida y un tratamiento eficaz de 
los datos.

Seguridad mejorada: Permite la supervisión y el 
control proactivo para unas operaciones mineras 
más seguras.

Interfaz fácil de usar: Mejora la experiencia 
usuario con una navegación y gestión intuitiva.

Gestión integrada: Centraliza el control software 
y la supervisión operativa para una eficiencia 
mejorada.

UNIFICACIÓN DE LAS OPERACIONES DE SU MINA CON 
CONTROL CENTRALIZADO, INTEGRACIÓN SIN FISURAS E 

INFORMACIÓN EN TIEMPO REAL

EL NÚCLEO DE L A MINERÍA 
CONECTADA

core
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GESTIÓN DE FLOTAS Y 

SEGUIMIENTO DE L A 

PRODUCTIVIDAD EN TIEMPO RE AL

EL MÓDULO DE 
GESTIÓN DE FLOTAS 
DE L A PL ATAFORMA 

EMPRESARIAL 
HELIX

HELIX Dispatch ofrece una gestión de flotas 
desde el frente de producción hacia la 
superficie y todos los puntos intermedios.
Con sus avanzadas funciones de automatización, HELIX Dispatch 
permite a los despachadores y supervisores monitorear los planes de 
turno, controlar el rendimiento, y abordar los problemas con prontitud. 
Esta solución integrada mejora la utilización de los equipos, aumenta 
la eficiencia operativa y garantiza la extracción de material a tiempo. 
Derivando finalmente en mejores decisiones y aumentando la seguridad 
en las operaciones mineras 

Características principales: 

Seguimiento automatizado de la producción en tiempo real: Capture 
los movimientos de material sin intervención del operario y mantenga 
inventarios de material en tiempo real.

Gestión de tareas: Permite identificar las ineficiencias de los ciclos de 
minera y el seguimiento en tiempo real del progreso hacia los objetivos de 
producción.

Seguimiento del tiempo: Proporciona herramientas para gestionar 
el tiempo de forma eficaz, permitiendo a los supervisores identificar 
fácilmente las limitaciones y los retrasos.

Fuente única de información: agiliza las listas de tareas de toda la flota, 
aumentando la utilización de los equipos y maximizando la extracción de 
material.

Listas de comprobación de seguridad: Mejora la seguridad de los 
operarios con comprobaciones digitalizadas y listas de comprobación de 
seguridad.

Amplio conjunto de funciones: Incluye funciones básicas y opcionales 
para adaptarla solución a las necesidades operativas específicas.

dispatch
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Seguimiento de 
la producción

Gestión de 
flotas

Gestión de 
material

Gestión de 
seguridad

Ciclos de 
producción

Intervalos cortos 
de control 

Iventario de 
material

Deteccion de 
peligros

Perforación Rastreo de 
estatus de los 
equipos

****Doubts Calificaciones de 

operadores 

Consumibles Mensajeria al 
operador

Asignacion de 
descargas

Prearranque del 
equipo

Horas de 
maquinas

****Doubts Listas de control 

Seguimiento 
del estado de la 
ubicacion

Alineación de la 
tripulacion

HELIX Dispatch incluye módulos esenciales para el seguimiento de la 
producción, la gestión de flotas, la gestión de materiales y la gestión de la 
seguridad, todos ellos diseñados para optimizar la eficiencia, garantizar la 
seguridad y agilizar las operaciones. 

Estos componentes funcionan al unísono para mejorar la productividad y la 
gestión de recursos en todas sus operaciones mineras. 
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La solución HELIX Automation aumenta la 
eficacia automatizando las tareas manuales, 
liberando recursos y mejorando la productividad. 
La integración con sensores y tecnología de 
control de terceros aumenta las capacidades del 
sistema, y las reglas personalizables adaptan la 
automatización a las necesidades específicas. 
Varias unidades de control centralizan la gestión, 
garantizando operaciones eficientes. Las 
plantillas de sensores preescritas simplifican 
la configuración, ahorrando tiempo y su 
implementación.

Características principales:

Integración con Drools: Aproveche Drools para 
la programación basada en reglas.

Regla geoespacial y multicontrolador de 
reglas: Escriba y gestione reglas que tienen en 
cuenta el contexto espacial y operan múltiples 
controladores.

Cuadros de mando personalizables: Diseñe 
cuadros de mando para visualizar variables 
críticas del proceso ysensores.

Control manual opcional: Implemente “botones” 
para el control manual de las salidas.

Informes flexibles: Genere y exporte informes en 
profundidad a partir de datos históricos.

MQTT y Modbus: Estos protocolos permiten una 
integración perfecta con varios sistemas IoT y 
facilitan la comunicación entre máquinas (M2M) 
admitiendo aplicaciones dispositivos finales 

compatibles (por ejemplo, ventiladores de bajo 
demanda, control de puertas). HELIX Automation 
es la aplicación HELIX que ofrece toda la 
funcionalidad de AXON Control.

Beneficios Clave:

Control de Automatización mejorado: 
Funcionalidad completa de AXON Control para 
una automatización precisa.

Gestión de reglas simplificada: Fácil creación 
de scripts y gestión de reglas de automatización 
complejas.

Integración perfecta con IoT: Integración sin 
problemas con sistemas y dispositivos IoT para 
supervisión y control avanzados.

Despliegue flexible: AXON Core y Dock ofrecen 
opciones de configuración versátiles para 
aplicaciones.

Supervisión exhaustiva: Datos en tiempo real y 
datos históricos para una gestión proactiva.

Conectividad inalámbrica avanzada: Acceda 
a tecnologías inalámbricas emergentes para de 
supervisión y control.

Operaciones seguras y eficientes: Mejore la 
seguridad y la eficiencia operativas mediante 
soluciones de automatización y supervisión.

SEGUIMIENTO DE PROCESOS Y CONDICIONES ALTIEMPO 
REAL E HISTÓRICO

INTEGR ACIÓN PERFECTA , 
CONTROL DE PRECISIÓN

automation
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HELIX AUTOMATION & 
AXON CONTROL
INTEGRACIÓN INTELIGENTE, MAYOR EFICIENCIA
HELIX Automation se integra a la perfección con AXON Control, proporcionando una 
solución robusta para gestionar y automatizar las operaciones mineras. Esta interacción 
permite la creación y ejecución de complejas reglas booleanas lógicas y geoespaciales a 
través de una interfaz intuitiva.

Las unidades de AXON Control reciben y procesan estas reglas, facilitando los ajustes en 
tiempo real y la automatización de tareas críticas. El sistema admite cuadros de mando 
flexibles para supervisar las variables del proceso, los valores de los sensores y el control 
manual de las salidas. Al aprovechar las capacidades combinadas de HELIX Automation 
y AXON Control, las operaciones mineras puedenlograr una mayor eficiencia, un control 
preciso y una seguridad mejorada en todas las actividades.
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TR ANSFORMANDO 
L A SEGURIDAD Y L A 

EFICACIA DE L A MINA

SOLUCIÓN DE 
ETIQUETADO 

ELECTRÓNICO: 
CONOZCA L A 

UBICACIÓN DEL 
PERSONAL BAJO 

TIERR A

Gestione digitalmente la ubicación y 
bienestar con HELIX Sentinel.
HELIX Sentinel, integrado en la plataforma HELIX, es un sistema de 
etiquetado electrónico que visualiza la ubicación del personal subterráneo. 
Con acceso a un tablero digital, los usuarios pueden rastrear fácilmente a 
los individuos dentro de zonas específicas. Despliegue varios paneles en 
pantallas planas en zonas clave para en tiempo real. Sentinel proporciona 
señales visuales intuitivas y personalizables para una gestión proactiva del 
personal y la optimización de las operaciones mineras, proporcionando 
beneficios tangibles.

Características principales:

Etiqueta digital: HELIX Sentinel sustituye las tradicionales etiquetas 
físicas con una solución digital. Rastree fácilmente la ubicación y el 
estado del equipo y del personal en tiempo real mediante el gemelo digital 
geoespacial HELIX 3D.

Comunicación mejorada: Facilita la comunicación entre el personal 
mediante la integración con otros módulos HELIX, permitiendo 
potencialmente funciones como la mensajería basada en la ubicación o las 
alertas en tiempo real.

Visibilidad mejorada: Al visualizar la ubicación y el estado del personal y 
del equipo en el gemelo digital geoespacial, HELIX Sentinel proporciona 
una clara imagen de la actividad subterráneas, mejorando el conocimiento 
de la situación general para una mejor toma de decisiones y tiempos de 
respuesta más rápidos.

Gestión racionalizada del flujo de trabajo: Con datos de localización en 
tiempo real y comunicación mejorada, HELIX Sentinel puede automatizar 
potencialmente tareas relacionadas con el envío de personal y equipos, 
optimizando la gestión del flujo de trabajo.

sentinel
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GARANTIZAR LA SEGURIDAD 
MEDIANTE SEGUIMIENTO EN TIEMPO 
REAL 

HELIX Sentinel prioriza tanto la seguridad como la eficiencia 
operativa combinando la localización del personal en tiempo y 
el seguimiento de la actividad, con supervisión automatizada 
de zonas, agiliza las operaciones y la asignación de recursos. 
Proactivamente alerta sobre violaciones de protocolos 
de seguridad y facilita respuesta a incidentes mediante 
un monitoreo constante, mientras que el análisis de datos 
automatizado permite la toma de decisiones basada en datos, 
lo que deriva en una mejora en la productividad y la seguridad 
de los trabajadores.

Principales ventajas:

Supervisión de la seguridad mejorada: Proporciona 
seguimiento en tiempo real del personal y los equipos para 
garantizar la seguridad en operaciones mineras.

Respuesta proactiva a incidentes: Alertas y notificaciones 
para actuación inmediata en caso de infracciones de 
seguridad o emergencias.

Control medioambiental exhaustivo: Realiza un seguimiento 
de condiciones ambientales, como niveles de gas, 
temperatura y humedad para mantener un entorno de trabajo 
seguro.

Eficiencia operativa mejorada: Optimiza la asignación de 
recursos y los procesos

Integración perfecta: Se integra fácilmente con los sistemas 
existentes y dispositivos IoT existentes para una solución de 
supervisión unificada.

Interfaz fácil de usar: Cuadros de mando e informes intuitivos 
para fácil acceso a la información crítica.

Escalabilidad y flexibilidad: Se adapta a las necesidades 
únicas de distintas operaciones mineras, desde proyectos a 
pequeña escala hasta grandes y complejas.
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SUPERVISIÓN INTELIGENTE, 
ESCAL ABLE Y EN TIEMPO RE AL

HELIX IoT permite despliegues a gran escala de 
dispositivos IoT en vastas áreas. Su comunicación 
de largo alcance y bajo consumo garantizan 
un funcionamiento sin igual, mientras que su 
arquitectura escalable integra sin esfuerzo 
diversas flotas de sensores de múltiples 
proveedores. Esta interoperabilidad y la 
experiencia plug-and-play hacen que HELIX IoT 
sea ideal para una ampliade aplicaciones, lo que 
permite obtener de redes expansivas.

Características principales:

Red de sensores IoT escalable: Admite una 
amplia gama de sensores LoRa para diversos 
casos de minería.

Solución LoRaWAN integral: Solución completa 
de supervisión de sensores a través de AXON 
Gateway y la plataforma HELIX.

Cuadros de mando de sensores individuales: 
Muestra datos procesados del sensor en 
dashboards personalizados.

Notificaciones basadas en umbrales: Alertas 
configurables de situaciones críticas basadas en 
umbrales de los sensores.

Comunicación de largo alcance: Impresionante 
alcance de comunicación con un consumo de 
energía para dispositivos IoT.

Interoperabilidad: Comunicación sin fisuras entre 
dispositivos de distintos fabricantes.

Experiencia Plug and Play: Sensores 

preconfigurados y cuadros de mando 
preconfigurados para facilitar la implantación y el 
uso.

Principales ventajas:

Productividad mejorada: Mejora la eficiencia 
operativa al proporcionar información en tiempo 
real.

Mitigación de riesgos: Detección y respuesta 
tempranas a situaciones críticas mediante 
notificaciones configurables.

Escalabilidad y flexibilidad: Se adapta a grandes 
flotas de sensores y varios dispositivos IoT a 
medida que su red se expande.

Rentabilidad: Minimiza el tiempo de inactividad y 
mantenimiento gracias a la supervisión proactiva.

Ecosistema interoperable: Libertad para 
combinar dispositivos, lo que garantiza 
la flexibilidad en la construcción de su 
infraestructura IoT.

Despliegue optimizado: Configuración plug-
and-play con sensores preconfigurados para una 
rápida implementación.

Aplicaciones versátiles: Admite una amplia gama 
de aplicaciones, incluida la gestión del agua, 
monitorización de ventilación, monitorización 
de fluidos y monitorización medioambiental en 
operaciones mineras.

MEJORE LA PRODUCTIVIDAD Y REDUZCA LOS RIESGOS CON 
UNA SOLUCIÓN IOT ESCALABLE

IoT



telemetry
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POTENCIANDO L A 
INTELIGENCIA OPER ATIVA

MINIMICE EL 
TIEMPO DE 

INACTIVIDAD Y 
LOS COSTOS DE 

MANTENIMIENTO 
CON EL 

SEGUIMIENTO DE 
DATOS EN TIEMPO 

RE AL PAR A UN 
FUNCIONAMIENTO 

MÁS INTELIGENTE Y 
EFICA Z.

Diseñado para recoleccion y monitoreo de 
datos avanzado.  
 
HELIX Telemetría permite el seguimiento y análisis en tiempo real de 
diversas métricas operativas, lo que facilita la toma de decisiones 
informadas y la optimización del rendimiento.

Características principales:

Toma de decisiones informada: Facilita el seguimiento y el análisis en 
tiempo real para rendimiento optimizado.

Mayor eficacia: Mejora la eficiencia operativa mediante soluciones 
completas de telemetría.

Gestión proactiva de alarmas: Capacidad de respuesta inmediata para 
alarmas críticas.

Continuidad operativa: Garantiza la disponibilidad de los datos incluso 
fuera del alcance de las comunicaciones.

Análisis exhaustivo de datos: Permite un análisis exhaustivo con 
herramientas de visualización y exportación.

Integración perfecta: Admite múltiples interfaces OEM y combina datos a 
la perfección.

Mejora de la seguridad y el rendimiento: Capacita al personal minero con 
información y notificaciones oportunas.

Geoetiquetado: Proporciona visualización de eventos de sensores y 
alarmas en el mapa 3D de HELIX para un mayor contexto operativo.
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